(19) 



J 



(12) 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ^en des brevets (11) EP 0 653 973 B1 

EUROPAlSCHE patentschrift 

(51) IntCI. 6 : B24B 23/06, F16H 7/14 



(45) VerOffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
05.03.1997 Patentblatt 1997/10 



(21) Anmeldenummer: 93914614.8 

(22) Anmeldetag: 08.07.1993 



(86) Internationale Anmeldenummer: 
PCT/DE93/00609 

(87) Internationale VerOffentlichungsnummer: 
WO 94/03308 (17.02.1994 Gazette 1 994/05) 



(54) BANDSCHLEIFER 

BELT GRINDER 

RECTIFIEUSE A BANDE ABRASIVE 



m 

CO 
CO 

io 

CO 

o 

Q. 
LU 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 
CH DE GB IT LI 

(30) Prioritat: 08.08.1992 DE 9210599 U 

(43) VerOffentlichungstag der Anmeldung: 
24.05.1995 Patentblatt 1995/21 

(73) Patentinhaber: ROBERT BOSCH GMBH 
70442 Stuttgart (DE) 



(72) Erfinder: 

• BOECK, Cornelius 

&-70771 Leinfelden-Echterdingen (DE) 

• FUCHS, Rudolf 
D-73765 Neuhausen (DE) 



(56) Entgegenhaltungen: 
AT-B- 172 967 



US-A-2 544 810 



• MACHINE MODERNE Bd. 12, Nr. 507, Oktober 
1951, PARIS FR HOUTMAN s 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des 
europaischen Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch 
einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begrOnden. Er gift erst als eingelegt, wenn die 
EinspruchsgebOhr entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentttoereinkommen). 



Prtmod by Rank Xeroc (UK) Business Services 
2.13.15/3.4 



1 



EP0653 973B1 



2 



Beschreibung 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Bandschleifer 
nach dem Oberbegriff des Anepruchs 1 . Aus der US-A- 
2 544 810 1st ein derartiger Bandschleifer bekannt. Aus 
der DE 37 15 292 A1 ist ein Bandschleifer bekannt, bei 
dem sowohi die Motorwelle als auch die angetriebene 
Bandwalze je eine Riemenscheibe tragen. Der Abstand 
der Riemenscheiben ist konstruktiv festgelegt. Damit ist 
aber die Spannung des daruber gespannten Riemens 
nachtrdglich nicht korrigierbar. Wenn der Riemen zu 
fest gespannt ist verringert dies die Leistung des Band- 
schlerfers und kann zu vorzertigem VerschleiB an 
Lagern und Riemen fOhren. Ein zu schwach gespannter 
Riemen verschleiBt ebenfalls schneller, fuhrt zu Schlupf 
und ruft hdufig stGrend laute Laufgerdusche hervor. 

Vorteite der Erfindung 

Der erfindungsgemd&e Bandschleifer mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat 
demgegenuber den Vorteil, daB die Riemenspannung 
sich bei bereits montiertem Gerdt auf einfeche Weise 
einstellen IdBt. Damit lassen sich sowohi Fertigungsto- 
leranzen an Motorgehduse und Bandlaufkasten bzw. 
der Lagerung von Abtriebswelle und Bandwalze als 
auch Ldngentoleranzen des Riemens selbst ausglei- 
chen. 

GemdB der Patentschrift US-A-2 544 810 ist ein 
Bandschleifer bekannt der einen Bandlaufkasten 
besrtzt, in dem ein Qber Bandwalzen gefuhrtes Schleif- 
band umlduft mit einem auf den Bandlaufkasten aufge- 
setzten und mit diesem vorzugsweise durch Schrauben 
verbindbaren Motorgehduse sowie mit einem Riemen- 
rader und einem Riemen zur Clbertragung des Motor- 
drehmoments auf eine der Bandwalzen aufweisenden 
Riementrieb. Der Bandschleifer weist bei aufgezoge- 
nem Riemen zwischen Motorgehduse und Bandlaufka- 
sten wirkende Mittel zum Einstellen des die 
Riemenspannung bestimmenden Abstands zwischen 
den Riemenr&dern auf. Diese Mittel sind nur mit einem 
Schraubwerkzeug umstandlich und zeitaufwendig ein- 
stellbar. 

Besonders vorteilhaft ist es, als Mittel zum Einstel- 
len der Bandspannung eine flache Einlageplatte mit 
verschieden hohen Stufen vorzusehen. Diese wind vor- 
teilhafterweise im Bereich des Riemens zwischen 
Motorgehduse und Bandlaufkasten verschieblich einge- 
legt. Die Stufen haben den Vorteil, da8 durch einfaches 
Verschieben der Einlageplatte in Richtung der Trenn- 
fuge zwischen Motorgehduse und Bandlaufkasten der 
Abstand der beiden Teile variierbar ist. 

Durch die in den abhdngigen Anspruchen aufge- 
fOhrten MaBnahmen sind vorteilhafte Wetterbildungen 
und Verbesserungen des im Anspruch 1 angegebenen 
Bandschleifers mOglich. Ein Handhabungsfbrtsatz ist in 
jeder Stellung von auBen zu erreichen und wind nach 



dem Einstellen durch die Abdeckhaube des Riemen- 
triebs Qberdeckt. 

Zeichnung 

5 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden 
Beschreibung erldulert. Figur 1 zeigt eine perspaktivi- 
sche Ansicht, Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf den 
10 Bandlaufkasten bei abgenommenem Motorgehduse 
und Figur 3 zeigt eine perspektivische Ansicht einer 
Einlageplatte. 

Beschreibung des AusfQhrungsbeispiels 

15 

Ein handgefQhrter Bandschleifer weist ein zwetteili- 
ges, einen Motor und ein Getriebe aufnehmendes 
Motorgehduse 2 aus Kunststoff mit einem Unterteil 3 
und einem Oberteil 4 auf. An das Unterteil 3 ist ein 

20 Handgriff 5 mit Schalter 6 angeformt. In Figur 1 ist eine 
den Schalter 6 und einen Teil des Oberteils 4 abdek- 
kende Gehdusekappe abgenommen und nicht gezeigt 
Das Motorgehduse 2 ist auf einen Bandlaufkasten 7 aus 
Aluminium aufgesetzt und mit diesem mittels Schrau- 

25 ben 8 verschraubt. Mit 9 ist die etwa waagrecht verlau- 
fende Trennfuge zwischen Motorgehduse 2 und 
Bandlaufkasten 7 bezeichnet. 

In dem Bandlaufkasten 7 Iduft ein Qber zwei Band- 
walzen 10, 11 gefuhrtes Schlerfband um. Eine der 

30 Bandwalzen 10 ist mit einem gleichachsig seitiich her- 
vorstehenden ersten verzahnten Riemenrad 14 dreh- 
festverbunden. 

Etwa senkrecht Qber dem Riemenrad 14 ist im 
Motorgehduse 2 eine vom Motor 1 Qber das Getriebe 

35 angetriebene Abtriebwelle 15 gelagert, deren Ende 
seitiich hervorsteht und ein zweites verzahntes Riemen- 
rad 16 tragi Qber beide Riemenrdder 14, 16 ist ein Rie- 
men 17, vorzugsweise ein flacher Zahnriemen, 
gespannt Der Riementrieb 14, 16, 17 sorgt for die 

40 Clbertragung der Motorkraft auf die Bandwalze 10. Im 
Bereich des Riementriebs weist das Unterteil 3 einen 
seitlichen Schlrtz 18 auf, durch den eine in Figuren 2 
und 3 gezeigte Einlageplatte 19 aus Kunststoff mit 
threm Betdtigungsgriff 20 hindurchragt. 

45 In Figur 2 ist in einer Draufsicht die dem Unterteil 3 
zugewandte Oberseite des Bandlaufkastens 7 gezeigt. 
Dort sind drei in einer Ebene liegende Auflagefldchen 
21, 22, 23 fur die Einlageplatte 18 gezeigt. Die Auflage- 
fldchen 21 bis 23 sind gegenQber der Trennfuge 9 etwas 

so erhOht, ragen also etwas in das Motorgehduse 2 hinein. 
Im Unterteil 3 sind den Auflagefldchen 21 bis 23 genau 
gegenQberliegend ebenfalls Auflagefldchen ange- 
bracht, die in der Zeichnung jedoch nicht gezeigt sind. 
Zwei von den Auflagefldchen 21 , 22 bilden je eine Ring- 

55 fldche um Schraublflcher 24 for die Schrauben 8. Die 
dritte Auflagefldche 23 liegt in der Fluchtlinie zwischen 
den Achsen der Riemenrdder 14, 16. Sie weist wie die 
Obrigen Auflagefldchen 21, 22 nur eine relativ geringe 
Ausdehnung in der GrOBenordnung eines Quadratzen- 
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timeters auf. Neben den SchraublOchern 24 sind in 
Ftgur 2 noch zwei weitere SchrauWOcher 25 gezeigt, cf e 
ebenfalls der Befestigung des Bandlaufkastens 7 am 
Motorgehause 2 dienen. Riemenrader 14, 16 und Beta- 
tigungsgriff 20 sind wahrend des Betriebs durch eine 5 
Abdeckhaube 26 verdeckL 

Die lose einlegbare Einlageplatte 19 ist langlich 
ausgebildet und weist einen sertlichen Arm 28 auf, der 
zu der Auflagefiache 23 hin reicht. Im ianglichen Teil 
befinden sich bei den SchrauUOchern 24 Langtocher 29 10 
zum Durchstecken der Schrauben 8. Entlang den Lang- 
lOchem 29 sind jeweils drei verschieden hohe Stufen 
31, 32, 33 ausgebildet, so daB die Materialstflrke der 
Einlageplatte 19 drei verschiedene sich urn jeweils etwa 
0,2 mm unterscheidende Werte annimmt Dieselben 15 
Stufen 31, 32, 33 sind am Ende des Arms 28 ange- 
bracht Aus Figur 3 ist ereicMlich. daB die f lachsten Stu- 
fen 31 jeweils vom Betatigungsgriff 20 weiter entfernt 
liegen als die hOchsten Stufen 33. 

In Figur 2 ist die Einlageplatte 19 so eingelegt, daB 20 
jeweils die niedrigsten Stufen 31 an den Auflagefiachen 
21 bis 23 anliegen. Damit ist der kOrzeste Abstand zwi- 
schen Motorgehause 2 und BancOaufkasten 7 fixierbar. 
Bei der Endmontage des Bandschleifers wird vor dem 
endgQItigen Anziehen der Schrauben 8 bei fest auf dem ss 
Bandlaufkasten 7 aufliegenden Motorgehause 2 das 
DurchdruckmaB des Riemens 17 geprOft. LaBt er sich 
zu stark durchdrOcken. wird die Einlageplatte 19 an 
dem Betatigungsgriff 20 urn eine Stufe weiter nach 
iroien geschoben. Dann liegen die Stufen 32 an den so 
Anlagefiachen 21 bis 23 an. Ist die Riemenspannung 
immernoch zu gering, kann die Einlegeplatte 19 noch- 
mals urn eine Stufe weiter hineingeschoben werden. 
Damit wird der grOBt mOgliche Abstand zwischen den 
Riemenradern 1 4, 1 6 erreicht. Nach dem Einstellen der 35 
richtigen Riemenspannung werden die Schrauben 8 
fest angezogen und die Gehausekappe auf Oberteil 4 
und Handgriff 5 aufgesetzt, womit die Schrauben 8 ver- 
deckt sind. Danach wird seitlich die Abdeckhaube 26 
aufgesteckt, die den Riementrieb und den Betatigungs- 40 
griff 20 Oberdeckt. Ein spateres unbeabsichtigtes Ver- 
stellen der Riemenspannung ist damit ausgeschiossen. 

Patentanspruche 

45 

1. Bandschleifer (2) mit einem Bandlaufkasten (7), in 
dem ein Ober Bandwalzen (10, 11) gefOhrtes 
Schleifband (12) umlSuft, mit einem auf den Band- 
laufkasten (7) aufgesetzten und mit diesem vor- 
zugsweise durch Schrauben verbindbaren so 
Motorgehause (2) sowie mit einem Riemenrader 
(14, 16) und einem Riemen (17) zur Obertragung 
des Motordrehmoments auf eine der Bandwalzen 
(10) aufweisenden Riementrieb, wobei der Band- 
schleifer (2) bei aufgezogenem Riemen (17) zwi- 55 
schen Motorgehause (2) und Bandlaufkasten (7) 
wirkende Mittel zum Einstellen des die Riemen- 
spannung bestimmenden Abstands zwischen den 
Riemenradern (14, 16) aufweist, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB die Mittel (19) ate Einlageplatte (19) 
mit unterschiedrtch hohen Stufen (31 bis 33) ausge- 
bildet sind, die zwischen Motorgehause (2) und 
Bandlaufkasten (7) verschieblich eingelegt ist. 

2. Bandschleifer nach Anspruch 1 , dazu gekennzeich- 
net, daB die Einlegeplatte (7) LanglOcher (29) zum 
Durchgriff von Schrauben (8) aufweist 

3. Bandschleifer nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB Motorge- 
hause (2) und Bandlaufkasten (7) etwa in der 
Fluchtlinie zwischen den Achsen der Riemenrader 
(14, 16) gegenOberliegende, ebene Auflagefiachen 
(23) besttzen. 

4. Bandschleifer nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stu- 
fen (31 bis 33) der Einlageplatte (19), vorzugsweise 
mehrfach, an den Auflagefiachen (21 bis 23) zwi- 
schen dem Motorgehause (2) und dem Bandlaufka- 
sten (7) zur Anlage kommen. 

5. Bandschleifer nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
legeplatte (19) einen im Bereich des Riementriebs 
seitlich aus dem Motorgehause (2) Oder dem Band- 
laufkasten (7) hervorstehenden Betatigungsgriff 
(20) aufweist. 

Claims 

1 . Belt grinder having a belt box (7) in which an abra- 
sive belt (12) which is guided over belt rollers (10, 
11) circulates, having a motor housing (2) which is 
positioned on the belt box (7) and can be connected 
thereto preferably by means of screws, and having 
a belt drive which has belt wheels (14, 16) and a 
belt (17) for transmitting the motor torque to one of 
the belt rollers (10). the belt grinder having means 
which, when the belt (17) has been fitted, acts 
between the motor housing (2) and belt box (7) for 
setting the distance between the belt wheels (14, 
16) which determines the belt tensioning, charac- 
terized in that the means (19) are designed as an 
insert plate (19) which has steps (31 to 33) of differ- 
ent heights and is inserted dispiaceably between 
the motor housing (2) and belt box (7). 

2. Belt grinder according to Claim 1 , characterized in 
that the insert plate (7) has slots (29) for the 
through-passage of screws (8). 

3. Belt grinder according to one of the preceding 
claims, characterized in that the motor housing (2) 
and belt box (7) have planar bearing surfaces (23) 
which are located opposite one another approxi- 
mately on the line of alignment between the axes of 
the belt wheels (14, 16). 



5 



EP 0 653 973 B1 



6 



4. Belt grinder according to one of the preceding 
claims, characterized in that (preferably a number 
of) the steps (31 to 33) of the insert plate (19) 
comes to rest against the bearing surfaces (21 to 
23) between the motor housing (2) and the belt box 5 
(7). 



caract£ris6e en ce que 

la plaque formant insert (19) comporte une poign6e 
cfactionnement (20) qui d£passe Iat6ra!ement par 
rapport au boTtier de moteur (2) ou au carter de cir- 
culation de bande (7) dans la zone de I'entraTne- 
ment k courroie. 



5. Belt grinder according to one of the preceding 
claims, characterized in that the insert plate (19) 
has an actuating grip (20) which projects laterally 10 
out of the motor housing (2) or the belt box (7) in the 
region of the belt drive. 



Revendications 

15 

1. Ponceuse & bande comportant un carter (7) dans 
lequel circule une bande abrasive (12) passant sur 
des cylindres de guidage (10, 11), un boTtier de 
moteur (2) rapports sur le carter de circulation de 
bande (7), de pr6f6rence viss£ k celui-ci, ainsi 20 
qu'un entrai nement k courroie comportant des pou- 
lies k courroie crantee (14, 16) et une courroie (17) 
pour la transmission du couple moteur k Tun des 
cylindres (10) et lorsque la courroie (17) est montee 
entre le boTtier (2) du moteur et le carter de circula- 25 
tion de bande (7), la ponceuse comporte des 
moyens act'rfs pour r6gler la distance d6finissant la 
tension de la courroie, entre les pouties k courroie 
(14, 16), 

caracteris6e en ce que 30 
les moyens (19) sont constitu6s par une plaque for- 
mant insert (19) ayant des gradins de hauteurs dif- 
terentes (31-33), cette plaque 6tant log£e de 
manfere couiissante entre le boTtier (2) du moteur et 
le carter de ci rculation de bande (7). 35 



2. Ponceuse k bande selon la revendication 1 , 
caract6ris6e en ce que 

la plaque formant insert (19) comporte des trous 
oblongs (29) pour le passage de vis (8). *o 

3. Ponceuse k bande selon Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes, 

caract6ris6e en ce que 

le boTtier de moteur (2) et le carter de circulation de 45 
bande (7) poss&Jent des surfaces d'appui planes 
(23), opposes, dans I'aiignement entre les axes 
des poulies k courroie (14, 16). 



4. Ponceuse k bande selon Tune des revendications so 
pr§c6dentes. 

caracteris6e en ce que les gradins (31-33) de la 
plaque formant insert (19) viennent de preference 
en appui plusieurs fois corrtre les surfaces d'appui 
(21 -23) entre le boTtier de moteur (2) et le carter de ss 
circulation de bande (7). 

5. Ponceuse k bande selon Tune des revendications 
pr£c6dentes, 
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